SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B-06 ROBOTY POKRYWCZE DACHU

1 CZESC OGOLNA.

1.1 Nazwa zamowienia.

OBIEKT: BUDYNEK PRZEDSZKOLA W KRYNICACH - ROZBUDOWA BUDYNKU SZKOLY
INWESTOR: GMINA KRYNICE KRYNICE 1; 22-610 KRYNICE

ADRES BUDOWY: KRYNICE 9, 22-610 KRYNICE, DZ. NR 384, 385

1.2 Przedmiot i zakres rob6t budowlanych.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
(STWIORB) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt pokrycia dachowego z papy
zgrzewalnej wraz z obrébkami blacharskimi.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie pokry¢ dachowych j wraz z obrébkami blacharskimi tzn.:

Pokrycie dachu ptytami warstwowymi z rdzeniem poliuretanowym
Pokrycie blachg ptaskg na rgbek stojgcy.

Utozenie membran dachowych pod pokryciem.

Montaz obrébek blacharskich.

Montaz podokiennikéw z blachy.

Montaz rynien i rur spustowych.

Montaz oston przyrynnowych.

NogkrwnE

1.3 Wyszczegdlnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych.
Prace towarzyszace i roboty tymczasowe przedstawiono w STWiORB.

1.4 Informacje o terenie budowy.
Informacje przedstawiono w STWiORB.

15 Nazwy i kody.

Kategoria robdét:

45261210-9  Wykonanie pokry¢ dachowych.
45261320-3 Ktadzenie rynien i rur spustowych.
45331210-1 Instalowanie wentylacji

1.6 Okreslenia podstawowe, zawierajagce definicje poje¢ i okreslen nigdzie wczesniej
niezdefiniowanych.
Podstawowe okreslenia przedstawiono w STWIORB.

2 WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH ORAZ
NIEZBEDNE WYMAGANIA ZWIAZANE Z ICH PRZECHOWYWANIEM,
TRANSPORTEM, WARUNKAMI DOSTAWY, SKLADOWANIEM | KONTROLA
JAKOSCI.

2.1 Wymagania dotyczace materiatéw i wyrobéw budowlanych.

a. Ptyta warstwowa z rdzeniem poliuretanowym o gr. 160 mm o wspodtczynniku <= Umax = 0,15
WimK . Kolorystyka ptyty dachowej wg zalecenh inwestora, zalecany kolor w odcieniach szarosci.
Wszystkie elementy obrébek blacharskich potrzebne do zamocowania i wykonczenia obudowy
zewnetrznej obiektu powinny pochodzi¢ od jednego producenta i by¢ kompatybilne pod wzgledem
koloru i odcienia na catym odcinku obudowy, oraz spetia¢ wszystkie wymagania podane w
dokumentac;ji technicznej i by¢ w petni zgodne z polskimi ustawami i wymogami przepisow.

b. Blacha stalowa ocynkowana i powlekana ptaska, grub. 0,5 — 0,7 mm, w kolorze wg zalecen
Inwestora — wymagania wg PN-61/B-10245,



Grubo$¢ powtoki cynku wynosi min. 275 g/mz. Cata powierzchnia blach powlekanych
zabezpieczona obustronnie powitoka dekoracyjng poliestrowg gr.0,035 mm lub akrylowg. Kolor
okresla projekt techniczny.

Jakos¢ powtok musi by¢ zgodna normg PN-84/H-92126.

c. Blachy dachéwkowe, grubosci 0,5-0,7mm, obustronnie ocynkowane metoda ogniowg, pokryte
powilokami  poliestrowymi w  wielu kolorach oraz pokryte warstwg pasywna.
Jakos¢ powtok musi by¢ zgodna normg PN-84/H-92126.

d. Blacha stalowa ocynkowana i powlekana trapezowa T-35 i T18, wysokos$¢ trapezu 3,5 cm/1,8 cm/,
grub. min 0,55 — 0,6 mm — wymagania wg PN-61/B-10245,

Grubos¢ powitoki cynku wynosi min. 275 g/mz. Cata powierzchnia blach powlekanych
zabezpieczona obustronnie powtokg dekoracyjng poliestrowg gr.0,035 mm lub akrylowg. Kolor
okresla projekt techniczny.

Jakos$¢ powtok musi by¢ zgodna normg PN-84/H-92126.

e. Blacha stalowa ocynkowana i powlekana trapezowa T-6, wysokos$¢ trapezu 0,6 cm, grub. min 0,55
— 0,6 mm — wymagania wg PN-61/B-10245,

Grubosé powloki cynku wynosi min. 275 g/m® Cata powierzchnia blach powlekanych
zabezpieczona obustronnie powtokg dekoracyjng poliestrowg gr.0,035 mm lub akrylowg. Kolor
okresla projekt techniczny.

Jakos¢ powtok musi by¢ zgodna normg PN-84/H-92126.

f.  Blachy miedziane gr.0,3mm — PN-EN 504:2002, PN-EN 506:2002

g. Gasiory z blachy stalowej ocynkowanej i powlekanej do pokry¢ z blach ptaskich —
wg aprobaty technicznej,

h. Rynny 210, 13, 815 cm oraz rury spustowe 29, 812 i 5 cm (prostki i ksztattki) z blachy stalowej
gr. 0,5 mm ocynkowanej powtokg 0,025mm i powlekanej powtokg poliestrowg gr.0,035 mm,
systemowe lub z PVC w kolorze pokrycia —wg. aprobaty techniczne;.

i. Uchwyty do rynien p&tokragtych 210, 813, 815 cm, powlekane, w rozwigzaniach systemowych -
wymagania wg PN-EN 1462:2006, PN-B-94702:1999.

j. Uchwyty do rur spustowych @9, 812 i g5 cm, powlekane, w rozwigzaniach systemowych —
wymagania wg PN-B-94701:1999.

k. taczniki - Do mocowania stosowa¢ gwozdzie lub wkrety ocynkowane wg wskazan producenta
materiatdw pokryciowych.

I.  Podokienni z blachy stalowej ocynkowanej, powlekanej powtokg poliestrowg jak blacha na obrobki
blacharskie — wg aprobaty technicznej, blacha wg PN-61/B-10245.

m. Membrany dachowe dla dachéw metalowych wykonanych na rgbek stojagcy — wg aprobaty
technicznej.

2.2 Wymagania 2zwigzane z przechowywaniem, transportem, warunkami dostawy,
sktadowaniem i kontrolg jakosci materiatéw i wyrobéw budowlanych.
Przechowywanie i sktadowanie

Wszystkie materiaty i wyroby budowlane powinny posiadaé oznakowanie zawierajgce co
najmniej:
nazwe i adres zaktadu produkujgcego wyroéb,
okres$lenie wyrobu lub nazwe handlowg
numer aprobaty techniczne (jezeli dotyczy wyrobu)
date produkcji, identyfikacje partii wyrobu
znak budowlany
podstawowe informacje odnoscie warunkow stosowania, magazynowania i transportu.

Materiaty i wyroby nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed
zawilgoceniem, zabezpieczonych przed dziataniem promieni stonecznych.

Magazynowanie blach powinno odbywaé sie w pomieszczeniach suchych i przewiewnych, na
podporach o szerokosci 10 cm i wysokosci 20 cm. Maksymalny rozstaw podpér nie powinien
przekracza¢ 1 m. Przechowujgc blachy powyzej 4 tygodni nalezy przetozy¢é poszczegdlne arkusze
cienkimi listwami dystansowymi. W przypadku blachy foliowanej nalezy bezwzglednie usung¢ folie
przed uptywem 14 dni od chwili dostawy. Nalezy podczas sktadowania zabezpieczy¢ blachy przed
bezposrednim dziataniem promieni stonecznych (mozliwosé zaparzenia blachy). Nalezy zabezpieczyé
blache przed podrywaniem podmuchami wiatru.

~ooooTp

Transport
Materiaty i wyroby mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportowymi, przy czym rolki papy

nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi, uktadane w jednej warstwie, w pozycji stojgce;j,
zabezpieczone przed przewracaniem sie i uszkodzeniem.



3 WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN NIEZBEDNYCH DO WYKONANIA
ROBOT BUDOWLANYCH ZGODNIE zZ ZALOiONA JAKOSCIA.
Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu przy zachowaniu
warunkow ogolnych okreslonych w STWIORB.

4  WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU.
Do transportu mozna stosowaé¢ dowolny sprzet transportowy zgodnie z pkt. 2.2. przy zachowaniu
warunkow ogolnych okreslonych w STWIORB.

5 WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH.

5.1 Pokrycia ptytami warstwowymi

5.1.1 Roboty pokrywcze z ptyt prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta.

5.1.2 Przygotowanie do montazu

a. Przed rozpoczeciem montazu ptyt warstwowych nalezy:

- Sprawdzi¢ konstrukcje pod wzgledem doktadnosci wykonania i zgodnosci z projektem
(ewentualne roznice nalezy usungg).

- Skontrolowac¢ czy rozstaw pfatwi, stupdw i rygli odpowiada projektowi i jest zgodny z wytycznymi
zawartymi w tablicach obcigzen statycznych.

- Sprawdzi¢, czy powierzchnie ptatwi stanowig ptaszczyzne.

- Sprawdzié liniowo$é stupéw i rygli w konstrukcji Sciennej obiektu (dopuszczalne odchytki wg PN-
B-06200:2002).

- Przygotowa¢ narzedzia niezbedne do montazu piyt.

b. Wiasciwe przygotowanie konstrukcji utatwi montaz, zapewni prawidtowe dziatanie fgcznikéw
mocujgcych ptyte oraz nada wiasciwg estetyke obudowie obiektu.

c. Zabrania sie wykonywania wszelkich robot spawalniczych w poblizu piyt, gdyz moze to
spowodowac trwate uszkodzenia powtoki.

5.1.3 Docinanie ptyt i obrébek blacharskich na budowie

a. Do przycinania ptyt warstwowych zaleca si¢ stosowanie pilarek o drobnozebnych brzeszczotach
lub specjalnych pit tarczowych do metalu, ktére mogg byé stosowane, o ile wyposazone sg w
dostatecznie doktadne uktady prowadzace. Opitki po cieciu nalezy natychmiast usungé

b. Do ciecia ptyt i obrébek blacharskich nie dopuszcza sie stosowania szlifierek katowych oraz
innych urzgdzen, ktére mogg spowodowaé w strefie ciecia nadmierne nagrzewanie prowadzgce
do zniszczenia powtok antykorozyjnych.

c. Woyciecia w elementach dachowych i sciennych, ktére wykonuje sie przed montazem piyt ostabiajg
przekroj poprzeczny i w zwigzku z tym miejsca te powinny by¢ odpowiednio usztywnione.

d. Do ciecia obrébek blacharskich nalezy uzywac nozyc recznych.

e. W celu zabezpieczenia powloki przed uszkodzeniem, ciecie ptyt i obrébek blacharskich nalezy
wykonywaé na stojakach wytozonych miekkim materiatem np. filcem itp.

f. Jezeli obrobki sg foliowane, to przed przystgpieniem do ich montowania nalezy zdjg¢ folie
ochronnag.

g. Zabrania sie docinania ptyt na dachach, mechanicznych pomostach roboczych, rusztowaniach itp.

5.1.4 kaczniki do montazu plyt

Do mocowania ptyt warstwowych do konstrukcji nosnej nalezy uzywaé zalecanych przez producenta

ptyt tgcznikébw samowiercgcych. Typ tgcznika zalezy od rodzaju konstrukcji nosnej i grubo$ci

montowanej ptyty. W celu uzyskania prawidtowego mocowania ptyty do konstrukcji konieczne jest

utrzymanie prostopadtosci fgcznika w czasie osadzania, dlatego =zalecane jest stosowanie

specjalistycznych wkretarek z gtowicg do prowadzenia dtugich tgcznikéw. tgczniki samowiercace ze

stali nierdzewnej nalezy stosowa¢ w przypadku mocowania ptyt w obiektach, gdzie:

- atmosfera wewnetrzna charakteryzuje sie trwatg wilgotnoscig wzgledng powyzej 70 %,

- we wnetrzu panuje atmosfera agresywna chemicznie,

- zachodzi potrzeba szczegdlnie starannej ochrony sktadowanego wyposazenia.

Dzieki zastosowaniu specjalnie dobranego gwintu podporowego, pozbawionej gwintu strefy pod tbem

tacznika oraz podktadce uszczelniajgcej z wulkanizowang warstwg EPDM-u, uzyskiwane jest w

jednym cyklu wkrecania trwate, wodoszczelne potagczenie, ktére eliminuje luz miedzy ptytg warstwowg

a podporg (rygiel, ptatew lub inny element konstrukcji stalowej)

5.1.5 Minimalne szerokosci podpér dachowych

a. Kazdorazowo nalezy sprawdzi¢, czy szerokos¢ podpory jest zgodna z zatozong w projekcie

b. Przy uktadaniu ptyt dachowych najbardziej praktycznym sposobem jest uzycie dZzwigu.

c. Przy doborze szerokosci podpér nalezy uwzgledni¢ uwagi zawarte w tablicach dopuszczalnych
obcigzen.



5.1.6 Podejmowanie ptyt z pakietu

a.

b.

Poszczegodlne ptyty mozna podejmowaé z pakietu pojedynczo, uzywajgc do tego odpowiednich
narzedzi, jak Sciski stolarskie z ptytkag stalowa i naktadkg filcowg lub gumowg

Przy ukfadaniu ptyt dachowych o dlugosci powyzej 12 m nalezy stosowac trawerse belkowg
wykorzystujgc na budowie element profilu hutniczego: dwuteownik lub ceownik z mozliwoscig
podhaczenia ptyty w kilku miejscach na dtugosci trawersy (co 3 - 4 m).

Przy uktadaniu ptyt dzwigiem nalezy uwzgledni¢ pochylenie dachu, poniewaz w innym przypadku
mogg zostac¢ uszkodzone krawedzie ptyt.

Piyty o niewielkim ciezarze jednostkowym mogg by¢ podejmowane z pakietu i uktadane na dachu
recznie.

Przed utozeniem ptyt na konstrukcji dachowej nalezy zdjg¢é z wewnetrznej oktadziny ptyt folie
ochronng.

W trakcie uktadania i montazu pracownicy wykonujgcy montaz, poruszajgc sie po ptytach muszg
posiadac¢ obuwie ochronne z miekkg podeszwg, aby nie uszkodzi¢ powtoki ptyt.

Kazdy kolejno uktadany element nalezy przytozy¢ do poprzedniego naktadajgc wyprofilowany w
goérnej oktadzinie w ksztatcie trapezu wypust na grzbiet stykajagcej sie piyty.

Dla ochrony uszczelek nalezy ograniczy¢ do minimum przesuniecia w osi wzdtuzne;.

5.1.7 Montaz ptyt dachowych

Pityty mocowane sg najpierw po jednym tgczniku do ptatwi ponizej kalenicy, nastepnie przy okapie
i do pozostatych ptatwi (z wyjgtkiem platwi przykalenicowej).

Ptyty skrajne mocowane sg do konstrukcji (ptatwi) trzema fgcznikami samowiercgcymi w gornej
czesci trapezu ptyty.

Ptyty posrednie mocowane sg do konstrukgcji (ptatwi) dwoma tgcznikami.

Do mocowania ptyt dachowych skrajnych i posrednich stosowane sg te same rodzaje tgcznikow
samowiercacych tj. dla ptatwi gorgcowalcowanych lub dla ptatwi zimnogietych.

Aby zapewni¢ wtasciwg szczelnos¢ potgczenia ptyt nalezy stosowaé dodatkowy tacznik
samowiercacy na dtugosci styku w rozstawie co ~ 430 mm.

Po zamontowaniu ptyt dachowych nalezy przynitowa¢ miedzy ptatwiami kalenicowymi listwe
podkalenicowg oraz wypetni¢ piankg poliuretanowg wolng przestrzen miedzy ptytami; po
stwardnieniu pianki scigé ewentualnie wystepujgce wyptywki i natozy¢ na ptyty po obu stronach
kalenicy ksztattowg uszczelke polietylenowg

Montaz okapu dla ptyt dachowych nalezy wykona¢ w zaleznosci od systemu orynnowania z
elementdéw systemowych ptyt dachowych zgodnie z zaleceniami producenta ptyt.

Pokrycia z blach.
Roboty dekarskie rozpoczgé od osadzenia dybli, hakéw, uchwytdéw rynien i innego
oprzyrzadowania, a takze wykonania obrébek detali dachowych takich jak: kominki itp.
Rownos¢ powierzchni deskowania i fat powinna by¢ taka, aby przeswit miedzy nig a tatg kontrolng
o dtugosci 3,0 m byt nie wiekszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie wigkszy niz
10 mm w kierunku réwnolegtym,
Podktad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukciji,
Deski / ptyty OSB 3 do wykonania podkfadu powinny mieé¢ grubo$¢ 25 mm, elementy nalezy
przybija¢ do krokwi min. 2 gwozdziami; styki podktadu powinny znajdowac sie na krokwiach.
Rozstaw osiowy fat nalezy dostosowaé do rodzaju pokrycia,
Montaz blach rozpoczyna sie zawsze od prawej, dolnej krawedzi dachu. Montaz pierwszego
arkusza jest sprawg bardzo wazng, poniewaz popetnione teraz btedy bedg powiekszaé sie przy
dalszych pracach.
Montaz musi by¢ zgodny z deskg czotowag okapu, a nie z deskg szczytowg. Najprostszym
sposobem jest przymocowanie "deski wyrownujgcej" 3 cm od czota okapu na zewnatrz dachu i
montowanie paneli do niej. Innymi stowy panele nalezy ktas¢ réwnolegle do linii okapu. Nie nalezy
bra¢ szczytu jako odniesienia rownolegtosci, poniewaz moze to z duzym prawdopodobienstwem
dac "zebowe zakonczenie" przy lewej stronie okapu.
Mocowanie wykonane jest za pomocg dtugich $rub samogwintujgcych z podktadkg gumowag
zapewniajagca szczelnosé potgczen.
Rozstaw punktéw mocowania wg wskazan producenta blach.
Sruby powinny przechodzi¢ przez blache pod katem prostym. Zalecamy uzywanie wkretarki
akumulatorowej lub wiertarki ze sprzegtem i uchwytu mocujgcego.
Przecietne zuzycie $rub 4-6 sztuk/m2. Arkusz blachy musi by¢ najpierw catkowicie
przymocowany, dopiero pézniej mozna dokonywaé¢ montazu kolejnych arkuszy.
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5.6

W przypadku koniecznosci przycinania blach nalezy stosowaé nozyce wibracyjne, ewentualnie
pitke do metalu lub nozyce do blach. Bezwzglednie nalezy usung¢ z paneli opitki cietej blachy
miekkg zmiotka

Niedopuszczalne jest ciecie blach przy pomocy urzgdzen ciernych (guméwka). Powodujg one
przegrzanie okolic ciecia i rozwarstwienie w tym miejscu powtok ochronnych, a wyrzucane z pod
tarczy rozgrzane opitki upadajg na blache i wtapiajgc sie w farbe powodujg powstanie ognisk
korozji.

Obrébki blacharskie.
Obraébki blacharskie paséw nadrynnowych, parapetow, ogniomurdéw, gzymsoéw i innych elementow
wystajgcych ponad powierzchnie dachu wykonac¢ z blachy ocynkowanej i powlekane;j.
Obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielkosci pochylenia potaci lub elementu
pokrywanego.
Roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej i powlekanej mozna wykonywaé
0 kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C.
Robét nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach.
Odrébki wykonaé z pojedynczych czionéw odpowiadajgcych dlugosci arkusza blachy i sktadane
w elementy wielocztonowe. Cziony tgczy¢é w zigczach poziomych na zakfad szerokosci 40mm.
Obrébki wyprowadzac¢ poza lico sciany(elementu) na odlegtosé 4 — 5¢cm.
Przy wykonywaniu prac zwigzanych z obrébkami blacharskimi nalezy zachowa¢ wymogi normy
PN-61/B-10245.

Rynny i rury spustowe.
Rynny i rury spustowe systemowe montowaé zgodnie z zaleceniami producenta i projektem
technicznym.
Dopuszcza sie za zgodg Zamawiajgcego wykonanie rur spustowych i rynien na placu budowy z
blachy stalowej powlekanej.
Rynny wykonaé¢ z pojedynczych cztonéw odpowiadajgcych dtugosci arkusza blachy i skfadany
w elementy wielocztonowe. Cziony tgczy¢ w ztgczach poziomych szerokosci ok. 40mm. Rynny
mocowaé¢ uchwytami rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 50 cm. Spadki rynien
regulowac na uchwytach zgodnie z projektem. Do rynien wlutowa¢ wpusty do rur spustowych .
Rury spustowe wykona¢ z pojedynczych cztonéw odpowiadajgcych dtugosci arkusza blachy
i sktadany w elementy wielocztonowe. Cztony fgczy¢ w ztgczach pionowych na rgbek pojedynczy
lezacy, a w ztaczach poziomych na zakfad szerokosci ok. 40mm. Rury spustowe mocowac do
Scian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 2,5 m. Uchwyty mocowaé w
sposob trwaty przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w
wykutych gniazdach.

Podokienniki zewnetrzne.
Podokienniki zewnetrzne utozy¢ na elastycznej gabce i wczesniej wykonanym podkitadzie z
Zaprawy cementowe;.
Podokiennik wsung¢ pod dolng krawedz ramy okiennej lub element kotwigcy.
Podokiennik powinien wystawac co najmniej 5 cm poza lico muru.
Dla zabezpieczenia dopuszcza sie dodatkowe mocowanie parapetu do bocznych osciezy na
pomoca kotkéw rozporowych @6 ze $rubg nierdzewng.

Malowanie konserwacyjne
Malowanie konserwacyjne w miejscach cie¢ i zadrapan wykona¢ zgodnie z zaleceniami

producenta blach, rynien i rur spustowych.

5.7

Membrany dachowe.
Sposdb uktadania membran dachowych bezposrednio na poszycie z deskowania petnego/ptyt

OSB 3 — uzalezniony od wytycznych producenta systemu.

6
6.1

KONTROLA JAKOSCI WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH
Program zapewnienia jakosci
Program zapewnienia jakosci wykona¢ zgodnie z warunkami ogélnymi okreslonymi w STWiORB.



6.2 Kontrola jakosci materiatéw

Wymagana jakos¢ materiatdw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta
zaswiadczeniem o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzednym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez
producenta ich jakos¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowac potwierdzenie zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatdw z wystawionymi atestami
wytwaorcey.

W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym
przez producenta — powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej. Nie
dopuszcza sie stosowania do robdt materiatéw izolacyjnych, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm lub aprobatom technicznym lub materiatéw przeterminowanych
(po okresie gwarancyjnym).

Wyniki kontroli materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3 Kontrola jakosci wykonania roboét

a. Kontrola przygotowania podtoza:

- badania czystosci i stanu podtoza nalezy przeprowadzac w trakcie odbioru czesciowego, podczas
suchej pogody, przed przystapieniem do krycia potaci dachowych,

- sprawdzenie réwnosci powierzchni podtoza nalezy przeprowadza¢ za pomocg faty kontrolnej
o diugosci 2 m lub za pomocg szablonu z podziatkg milimetrowg. Przeswit miedzy sprawdzang
powierzchnig a tatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm.

b. Kontrola pokry¢ z blach, obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych:

- sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych,

- sprawdzenie mocowania elementow do podfoza i $cian,

- sprawdzenie prawidiowosci spadkéw,

- sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z wpustami.

- sprawdzenie doktadnosci pokrycia farbg

6.4 Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami.
Postepowanie z wadliwie wykonanymi robotami nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami okreslonymi
w STWIORB i umowie z Wykonawca.

7 WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIAR ROBOT
Przedmiar i obmiar robét nalezy prowadzi¢ zgodnie z STWiIORB.
Jednostkg obmiarowg robét objetych niniejszg SST jest:
- m? - dlarobot pokrywczych
- m - dla wykonanych rynien, rur spustowych, obrébek blacharskich.
llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Zamawiajgcego (Inspektora nadzoru) i sprawdzonych w naturze.

8 OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT

Odbiory robét prowadzi¢ zgodnie z warunkami ogéinymi okreslonymi w STWIORB i umowie.

Odbiér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrdobek
blacharskich, potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

Odbidr robét blacharskich zgodnie z PN-61/B-10245.

9 OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC

TOWARZYSZACYCH
Roboty tymczasowe i prace towarzyszgce nalezy uwzgledni¢ w narzucie kosztéw posrednich

10 DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1 Normy.

1) PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej
i cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

2) PN-84/H-92126 Blachy stalowe profilowane ocynkowane lub ocynkowane i powlekane

3) PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych
4) PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych
5) PN-EN 1462:2006 Uchwyty do rynien dachowych. Wymagania i badania



6) PN-C-81920:2002 Farby jednoskfadnikowe na powierzchnie ocynkowane

7) PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 1: Ogolne wprowadzenie

8) PN-EN I1SO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja sSrodowisk

9) PN-70/H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania. Ogoélne wytyczne

10) PN ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i
stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy
stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok

11) PN ISO 8501-2:1998 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania
wczedniej pokrytych powtokami podtozy stalowych po miejscowym
usunieciu tych powtok

12) PN ISO 8501-2:1998/Ap1:2002 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie
przygotowania wczesniej pokrytych powlokami podtozy stalowych po
miejscowym usunieciu tych powtok (zmiana Ap1)

13) PN-EN 845-1:2004  Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do muréw — Czes¢ 1 : kotwy, listwy
kotwigce, wieszaki i wsporniki.

10.2 Inne dokumenty
Inne dokumenty odniesienia okresla STWIORB.

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowiazku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim.




