SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B-10 TYNKI | OKLADZINY ZEWN ETRZNE

1 CZESC OGOLNA

1.1  Nazwa zamOwienia
Rozbudowa budynku remizy w miejscowosci Majdan Krynicki

1.2 Przedmiot i zakres rob6t budowlanych

Szczegoétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Przedmiotem niniejszej Szczeg6towej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru:

L uzupehienie tynkéw zewnetrznych cementowych i cementowo-wapiennych

2 wykonanie izolacji termicznej ze styropianu i styroduru

% tynkéw zewnetrznych akrylowych pocienionych

4 tynkéw zewnetrznych zywicznych

1.3 Wyszczegolnienie i opis prac towarzysz  gcych i rob6t tymczasowych.
Prace towarzyszace i roboty tymczasowe przedstawiono w STWiORB.

1.4 Informacje o terenie budowy;
Informacje przedstawiono w STWIORB.

15 Nazwy i kody;
45320000-6  Roboty izolacyjne
45410000-4  Tynkowanie

1.6 Okreslenia podstawowe, zawieraj ace definicj @ pojeé i okreslen nigdzie wcze $niej
niezdefiniowanych ;
Podstawowe okreslenia przedstawiono w STWiORB.

2 WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH ORAZ
NIEZBEDNE WYMAGANIA  ZWIAZANE z ICH PRZECHOWYWANIEM,
TRANSPORTEM, WARUNKAMI DOSTAWY, SKLADOWANIEM | KONT ROLA
JAKO SCI.

2.1 Wymagania dotycz gce materiatéw i wyrobéw budowlanych

Zaprawa tynkarska cementowo-wapienna M2 i M5 — wg PN-85/B-04500, PN-EN 998-1:2004,

Zaprawa tynkarska cementowa M5 — wg PN-85/B-04500, PN-EN 998-1:2004,

c. cement hutniczy i portlandzki CEM 32,5 — PN-EN 197-1:2002, PN-EN 197-1:2002/A1:2005, PN-EN
197-4:2005

d. wapno hydratyzowane — PN-EN 459-1:2002(5), PN-EN 459-2:2002

e. piasek — PN-EN 12620:2004, PN-EN 12620:2004/AC:2005,
Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje réznych wymiar6w, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

f.  woda do betonéw - PN-EN 10008:2004.
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

g. roztwér gruntujacy typu Uni Grunt, Ceresit CT 17 — wg aprobaty technicznej

h. preparat odsalajgco-odgrzybiajacy do muréw i betonu typu Esco-fluat— wg aprobaty technicznej

i. zaprawa klejowa do mocowania piyt styropianowych powyzej poziomu terenu — wg aprobaty
technicznej
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- Woyglad — sucha jednorodna mieszanka, bez zanieczyszczen
- Strata prazenia w temp. 450 °C [%] — 3,4 + 10%
- Konsystencja [cm] — 10 + 1%
- Gestosc¢ objetosciowa [g/cm3] — 1,5 + 10%
- Odpornosc¢ na sptywanie z powierzchni pionowej — nie powinna sptywac
- Odpornosé na wystepowanie rys skurczowych w warstwie o grubo$ci
- 0+8mm - brak rys do grubosci 5 mm
- Przyczepnos¢ [MPa]
a) dotynku
- w stanie powietrzno-suchym = 0,3
- po 24 h zanurzenia w wodzie = 0,2
- po 5 cyklach termiczno-wilgotnosciowych = 0,3
b) do styropianu
- w stanie powietrzno-suchym = 0,1
- po 24 h zanurzenia w wodzie = 0,1
- po 5 cyklach termiczno-wilgotnosciowych = 0,1
emulsja asfaltowo-lateksowa, anionowa do wykonywania powtok izolacyjnych i przyklejania ptyt
styropianowych — wg aprobaty technicznej lub dopuszczenia ITB
podkiad tynkarski — wg aprobaty technicznej
farba gruntujgca do wypraw tynkarskich, biata — wg aprobaty technicznej
. tynk akrylowy do ocieplen, barwiony, z ziarnem 1,5-2,0mm- wg aprobaty technicznej
tynk zywiczny — mozaikowy z ziarnem 1,5mm — wg aprobaty technicznej
Ksztattowniki — kgtowniki, listwy startowe — wg rozwigzan systemowych -
siatka z wtokien szklanych o oczkach 4x4mm — wg aprobat technicznych, swiadectwa dopuszczenia
do stosowania w budownictwie
- odporno$¢ na zerwanie 1500N — w warunkach laboratoryjnych
- odpornosé na zerwanie 600N — w wodnym roztworze cementowym
- odpornos¢ na $rodowisko alkaliczne
tolerancje: grubo$ci - £ 2mm, diugo$ci i szerokosci £ 6% lecz nie wiecej niz 3 mm
g. piyty z polistyrenu ekstrudowanego XPS z wpustem - PN-EN 13164:2003,
© A<0,036 WmK
naprezenia sciskajace przy 10% odksztatceniu wzglednym: = 300 kPa
zamknietokomorkowosc¢: = 95%,
podcigganie kapilarne: 0
Klasa reakcji na ogien: E
tolerancje: grubo$ci - £ 2mm, diugo$ci i szerokosci £ 6% lecz nie wiecej niz 3 mm
r. piyty styropianowe EPS-70 samogasnace z wpustem - PN-EN 13163:2004, PN-B 20132:2005
© A=0,038W/mK
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie sitg prostopadta do powierzchni nie mniej niz 100 kPa
Wytrzymatos¢ na zginanie niemniej niz 115 kPa
Chionnos¢ wody po 24 h - <+ 1,8%
Stabilnos$¢ wymiarowa w temp 70°C po 48 h - £ 2%
Klasa reakcji na ogien: E
Sezonowanie — co najmniej 2 miesigce od daty wyprodukowania
Piyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych wstepnie spienionych,
dopuszcza sie wystepowanie wgniotow i miejscowych uszkodzen o glebokosci do 5 mm.
taczna powierzchnia wad nie moze przekracza¢ 50 cm?, a powierzchnia najwiekszej
dopuszczalnej wady 10 cm?
tolerancje: grubosci - £ 2mm, dlugosci i szerokosci £ 6% lecz nie wiecej niz 3 mm
s. klej do styropianu i powtok bitumicznych, wodoodporny — wg aprobaty technicznej
t. Kkleje i zaprawy klejowe do ptytek elastyczne, wodo- i mrozoodporne — PN-EN 12004:2002, PN-EN
12004:2002/A1:2003
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Materiaty do wypraw tynkarskich przyja¢ z rozwigzan systemowych.
Wyroby wykohczeniowe muszg posiadac atest higieniczny PZH.

2.2  Skfadowanie materiatéw i transport
Przechowywanie i skladowanie

Materialy i wyroby nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed
zawilgoceniem.




Transport
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Materialy i wyroby mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportowymi.

WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU | MASZYN NIEZBEDNYCH DO WYKONANIA
ROBOT BUDOWLANYCH ZGODNIE Z ZAtO ZONA JAKO SCIA

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu przy zachowaniu warunkéw
ogolnych okreslonych w STWIORB.

Wykonaweca przystepujacy do wykonania rob6t termoizolacyjnych powinien wykazaé sie mozliwoscia
korzystania z nastepujgcego sprzetu:

4
Do

- mieszarka lub wiertarka wolnoobrotowa (400+500 obr/min) z mieszadtiem koszykowym
- dluga paca ze stali nierdzewnej do nanoszenia masy na powierzchnie obrabiang

- kroétka paca ze stali nierdzewnej do usuwania nadmiaru masy

- krétka paca do wyprowadzania wzoru

- szpachla oraz kielnia ze stali nierdzewnej

- samoprzylepna tasma papierowa do oddzielania powierzchni otynkowanej od nie otynkowanej i
- wykonywania potaczen

- przenosnych zbiornikéw na wode

- Poziomica

- Paca zebata

- Wiertarki

- Miotki

WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU
transportu mozna stosowa¢ dowolny sprzet transportowy przy zachowaniu warunkéw ogolnych

okreslonych w STWIORB.
Kazda partia wyrobow przewidziana do wysylki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane
normag lub projektem indywidualnym.

5
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a.

WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

Prace przygotowawcze - tynki
Miejsca wykonania tynkéw nalezy oczysci¢ z ziemi, brudu, kurzu, odtlusci¢. Odspojony istniejacy
tynk odbi¢, a podtoze oczyscic z nieréwnosci i pozostatosci starego tynku.
Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastapi spadek ponizej 0°C.
W nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano-montazowych
w okresie obnizonych temperatur”.
Zaleca sie chroni¢ Swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciagu pierwszych dwdéch dni przed
nastonecznieniem diuzszym niz dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatur Swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i tward-
nienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.
W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy zewnetrznych
licach na gtebokosci 5-10 mm.
Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczyscic¢ z kurzu szczotkami oraz usungc¢ plamy z
rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usuna¢ przez zmycie 10% roztworem
szarego mydta lub przez wypalenie lampa benzynowa.
Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.
Sprawdzi¢ gtebokosci osadzenia konstrukcji kratek wentylacyjnych i wentylatoréw a w przypadku
ich braku dokona¢ osadzenia

Gruntowanie podio zy
Podtoze pod tynki gruntowac preparatami gruntujgcymi wg zalecen producenta $rodka gruntujagcego
Zaleca sie by srodek gruntujacy i zaprawa klejowa byta tego samego producenta
Podtoze do gruntowania winno by¢ suche i odkurzone
Srodek gruntujacy nanosi¢ w ilosci i przy uzyciu narzedzi wymaganych przez producenta

Impregnacja podto zy pod tynki
Podtoze pod tynki renowacyjne zaimpregnowac preparatami odsalajacymi wg zalecen producenta.
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Skazone i uszkodzone obszary tynku usung¢ wraz z pasem o szerokosci 80 cm okalajgcego,
nieuszkodzonego tynku.

Spoiny wyku¢ na gtebokos¢ 2 cm. Mur i spoiny przetrze¢ szczotkg druciang. Obrabiane
powierzchnie powinny byé najbardziej jak to mozliwe suche.

Tak przygotowany mur nalezy 1-2 krotnie nasyci¢ preparatem (w zalezno$ci od zasolenia i
chtonnosci).

Miedzy zabiegami nalezy zachowa¢ co najmniej 7-godzinng przerwe. Ok. 24 godziny po ostatnim
zabiegu powierzchnie nalezy jeszcze raz przetrzeé szczotka.

Wykonanie tynkéw cementowych i cementowo-wapienn ych

Roboty tynkarskie prowadzi¢ zgodnie z PN-EN 998-1:2004

a.

b.

C.
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Tynki i uzupetnienia tynkéw wykonac jako tynki kategorii Il i 11l dwuwarstwowe, zgodnie z projektem
technicznym,

Warstwe wierzchnig nanosi¢ na obrzutce gr. 3-4 mm z zaprawy cementowej 1:2 o konsystenciji
odpowiadajacej 9 - 10 cm zagtebienia stozka pomiarowego.

Zaprawa tynkarska na narzut winna mie¢ konsystencje odpowiadajgcg 7-10 mm zagtebienia stozka
pomiarowego, grubo$é narzutu powinna wynosi¢ 8 — 15 mm a jej powierzchnia zatarta packa
drewniang na szorstko dla tynkow kat. 1l i na gtadko dla tynkéw kat. III.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej —
nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci faty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,
poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

Do wykonania tynkéw w czesci podziemnej stosowa¢ dodatki napowietrzajace do tynkow
napowietrzanych na scianach zasolonych ; proporcje zgodnie z zaleceniami producenta.

Wykonanie tynkéw cienkowarstwowych z izolacj g termiczn g

5.5.1 Wykonanie warstwy ociepleniowe;.

a.

Pierwszym etapem zwigzanym z wykonaniem ocieplenia jest dokladne sprawdzenie powierzchni
$ciany oraz wtasciwa ocena stanu technicznego podtoza. W tym celu, nalezy sprawdzi¢ czy podioze
jest nosne, suche, réwne, oczyszczone z powtok antyadhezyjnych (jak np. brud, kurz, pyt, tluste
zabrudzenia i bitumy) oraz wolne od agresji biologicznej i chemicznej. Warstwy podioza o stabej
przyczepnosci (np. stabe tynki, odspojone powtoki malarskie, niezwigzane czastki muru) trzeba
usunagé. Podtoza chionne nalezy zagruntowaé. W przypadku wystepowania w podtozu ubytkow i
nieréwnosci (rzedu 5+15 mm) powinno sie je wyréwnaé¢ dzien wczesniej zaprawa, a po jej
wyschnieciu calg powierzchnie zagruntowac.

Przygotowang zaprawe klejaca uktadaé na obrzezach piyty (od strony przyklejanej) pasmami o
szer. ok. 3+6 cm, a na pozostatej powierzchni rownomiernie roziozonymi "plackami" o $rednicy
8+10 cm. Pasma zaprawy uktada¢ po obwodzie w odlegtosci ok. 3 cm od krawedzi ptyty. Na ptycie
o0 wymiarach 100x50 cm nalezy natozy¢ w 8+10 "plackdw" zaprawy. Bezposrednio po natozeniu
zaprawy piyte przytozyé do Sciany w przewidzianym dla niej miejscu i docisng¢ az do uzyskania
réwnej ptaszczyzny z sasiednimi ptytami. Prawidlowo natozona zaprawa powinna pokrywaé min.
40% powierzchni ptyty, a grubos¢ warstwy kleju nie moze przekracza¢ 10 mm.

Styropian nalezy przykleja¢ w mijankowym uktadzie ptyt. W narozach wklestych i wypukiych piyty
trzeba mocowac na zaktad.

Po dostatecznym zwigzaniu zaprawy klejacej (min. po 24 h) przyklejong ptyte nalezy zamocowac do
podtoza odpowiednimi tgcznikami mechanicznymi. Wiercenie otworéw pod kotki wykonuje sie po
uplywie 24 godzin od przyklejenia ptyt. Przy ocieplaniu nalezy stosowac¢ 8 kotkdéw /m2.

Minimalna gtebokos¢ kotkowania w podiozu z betonu i cegly pelnej wynosi 5 cm, natomiast w
podiozu z cegly kratdwki i gazobetonu - 9cm. Nalezy stosowac¢ tgczniki mechaniczne z pretem
stalowym nierdzewnym - wbijanym lub wkrecanym. Poprzez wywiercony w plycie otwér wkiada sie
lacznik plastikowy i lekko dobija, a nastepnie whija rdzen stalowy do momentu az jego gtéwka nie
tworzy rownej ptaszczyzny z piyta.

Calg powierzchnie zamocowanych pilyt termoizolacyjnych nalezy przeszlifowa¢é pacg z
gruboziarnistym papierem $ciernym.

Przed przystapieniem do wykonania warstwy zbrojonej nalezy wzmocni¢ naroza otwordw okiennych
i drzwiowych prostokatnymi (0 wym. 20x35 cm) pasami siatki szklanej zatopionymi w zaprawie
klejacej. Nastepnie nalozy¢ zaprawe klejaca na powierzchnie zamocowanych, przeszlifowanych i
odpylonych piyt styropianowych ciagta warstwg o grubosci ok. 3+4 mm (pasami pionowymi lub



poziomymi) na szerokosc¢ siatki zbrojgcej. Po natozeniu zaprawy natychmiast wtopi¢ w nig siatke z
widkien szklanych. Zatapiana siatka powinna byé réwnomiernie napieta i catkowicie zatopiona w
zaprawie. Sasiednie pasy siatki nalezy uktadaé (w pionie i w poziomie) na zaktad nie mniejszy niz
10 cm.

h. Na krawedziach osciezy i $cian budynku stosowa¢ narozniki aluminiowe z siatkg z widkien
szklanych.

i. Po wyschnieciu zaprawy z zatopiong siatkg na jej powierzchnie naniesé cienkg warstwe (o gr. ok. 1
mm) zaprawy klejacej jednoczesnie wyréwnujac i wygtadzajac calg powierzchnie warstwy.

j- Grubos¢ warstwy zbrojonej jedng warstwa siatki powinna wynosi¢ od 3 do 5 mm. W czesci
parterowej ocieplanych $cian zaleca sie zwiekszenie odpornosci na uszkodzenia mechaniczne
przez zastosowanie w warstwie zbrojonej dwoch warstw siatki z widkien szklanych.

5.5.2 Warunki przyst apienia do rob6t tynkarskich

a. Przed przystapieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

b. Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastapi spadek ponizej 0°C.

Przygotowanie podtoza

a. Podtoze musi by¢ rowne, czyste, oczyszczone z kurzu i zatluszczen oraz wykazywac¢ rébwnomierng
chtonnos¢. Ubytki wyréwnac.

b. Wykonang warstwe przed natozeniem tynku cienkowarstwowego nalezy zagruntowac preparatem
gruntujacym.

Wykonywanie tynkéw cienkowarstwowych

Wykonanie warstwy podkiadowej.

a. Wykonang izolacje termiczng z siatkg malowanie farbg gruntujgca (podktadowa) - ulatwiajaca
prace, ujednolicajacg kolorystyke podioza, polepszajaca przyczepnos$¢. Barwienie wykonaé wg
wskazan producenta dla barw docelowych okreslonych w projekcie.

b. Przy stosowaniu farby (podktadu) powierzchnia materiatu budowlanego musi posiadac otwarte pory,
by¢ czysta, sucha i oczyszczona z kurzu. Przeznaczone do obrébki powierzchnie nalezy
pomalowac watkiem ww. preparatem podktadowym.

Cc. Zuzycie preparatu nalezy ustali¢ podczas prébnego malowania na wyznaczonych
reprezentatywnych powierzchniach.

Tynkowanie $cian nadziemia

a. Tynk cienkowarstwowy nalezy rozmiesza¢ w pojemniku mieszadtem na niskich obrotach.

b. Tynk nalezy naklada¢ zespotowo, sukcesywnie na calej powierzchni, a nastepnie $cigga¢ na
grubosé warstwy odpowiadajacej wielkosci ziaren. Tynk zaciera¢ paca ze stali szlachetnej, packg
tynkarska z tworzywa sztucznego lub packa poliuretanowa.

c. W celu unikniecia réznic w miejscach polaczen pasm roboczych nalezy zapewni¢ odpowiednig
liczbe pracownikdéw na kazdym poziomie rusztowania. Powierzchnie obrabia¢ metoda ,mokrym na
mokre”. Unika¢ przerw w pracy na wydzielonych, jednorodnych ptaszczyznach, pracowaé zawsze
na powierzchniach, na ktérych wyprawe tynkarska mozna wykona¢ w jednym ciggu roboczym.

d. Warstwa tynku musi by¢ chroniona podczas fazy schniecia i wigzania przed szkodliwymi wplywami
atmosferycznymi (bezposrednie nastonecznienie, silny wiatr, deszcz). W razie koniecznosci
rusztowania ostoni¢ plandekami ochronnymi. W czasie chiodnych p6r roku nalezy liczy¢é sie z
wydtuzonym okresem wysychania.

Wykonanie tynku mozaikowego

a. Zaleznie od wskazan producenta podanych na opakowaniu produktu mozna naktada¢ recznie lub
mechanicznie przez natrysk.

b. Niewielkg porcje tynku wyjmuje sie z wiadra topatkg, po czym naklada sie jg na pace stalowg
wzdiuz jej diuzszej krawedzi.

c. Mase tynkarskg nacigga¢ na podioze, tworzac warstwe o grubosci kruszywa, a nastepnie wygtadza
sie jg ta sama paca. Podczas wygtadzania tynku $cigga sie nadmiar masy i wrzuca z powrotem do
wiadra.

d. Natozong mase trzeba wygtadzi¢ rownomiernie, w tym samym kierunku. Nalezy unika¢ przerw w
pracy, nie wolno bowiem dopusci¢ do zaschniecia wygtadzonej powierzchni przed natozeniem tynku
na dalszg czes¢ podioza. W przeciwnym wypadku krawedz takiego potaczenia bedzie widoczna.



5.6  Wykonanie izolacji termicznej z piyt ze styropia  nu ekstrudowanego

a. Dokladne sprawdzenie powierzchni $ciany oraz whasciwa ocena stanu technicznego podioza. W
tym celu, nalezy sprawdzi¢ czy podioze jest nosne, suche, réwne, oczyszczone z powiok
antyadhezyjnych (jak np. brud, kurz, pyt, tluste zabrudzenia i bitumy) oraz wolne od agres;ji
biologicznej i chemicznej. Warstwy podioza o stabej przyczepnosci (np. stabe tynki, odspojone
powtoki malarskie, niezwigzane czastki muru) trzeba usunaé.

b. Podioza ze starg warstwg izolacji bitumicznej pokryé nowg warstwa bezpieczng chemicznie dla ptyt
styropianowych.

c. Klej naktada¢ po obwodzie ptyty styropianowej warkoczem o $rednicy ok. 3 cm z zachowaniem
odstepu od jej krawedzi ok. 2 cm i jednym pasem wzdtuz srodka piyty.

d. Styropian nalezy przykleja¢ w mijankowym ukfadzie ptyt. W narozach wklestych i wypuktych pyty
trzeba mocowac na zaktad.

6 KONTROLA JAKO $CI WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

6.1 Program zapewnienia jako $ci

Program zapewnienia jakosci wykonac¢ zgodnie z warunkami ogolnymi okreslonymi w STWiIORBg
Ocena poszczegblnych etapéw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy

6.2 Kontrola jako $ci materiatéw

Wymagana jako$¢ materiatow powinna byé potwierdzona przez producenta zaswiadczeniem o
jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem

Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentow potwierdzajacych przez producenta
ich jako$¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania

W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materialu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym
przez producenta — powinien by¢é on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej lub
aprobaty technicznej Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatow, ktorych witasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm lub aprobatom technicznym Ilub materiatéw
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym)

Wyniki kontroli materiatéw i wyrobow powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy

6.3 Kontrola jako $ci wykonania robot

a. Kontrola przygotowania podtoza poprzez badania czystosci i stanu podtoza nalezy przeprowadzaé
w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed przystgpieniem do krycia potaci
dachowych,

b. Kontrola robdt oktadzinowych z plyt izolacji termicznej:

- przygotowanie podtoza

- doktadno$ci wykonania gruntowania,

- odchylenia od pionu powierzchni ptaskich ,

- gtadkosc¢ powierzchni,

- prawidtowos$c¢ przebiegu i wypelnienie spoin

- dopasowanie oktadziny w narozach i miejscach styku z innymi elementami

c. Kontrola robét tynkarskich:

- przygotowanie podtoza pod tynki

- przyczepnosé kleju i siatki z widkien szklanych,

- przyczepnos¢ tynku do podioza

- grubos¢ tynku

- krawedzie przeciecia ptaszczyzn tynku

- odchylenia od pionu powierzchni ptaskich i krawedzi zewnetrznych tynku
- zabezpieczenie stykow z powierzchniami inaczej wykonczonymi,

- trwatosé i rownosé osadzenia katownikéw ochronnych,

- przyczepnos¢ do podtoza powtok malarskich i odpornosé na wycieranie, zmywanie i zarysowanie
- kontrola jednolitosci barwy tynku zewnetrznego

d. Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania tynkow i docieplenia z
dokumentacjg projektowg i SST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich wykonania
wywiera wplyw na prawidtowosé dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczyé



sprawdzenie technologii wykonywanych robo6t, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych
robét ,zanikajacych".

e. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje
wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany.

6.4 Zasady post epowania z wadliwie wykonanymi robotami
Postepowanie z wadliwie wykonanymi robotami nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami okreslonymi
w STWIORB i umowie z Wykonawcg

7  WYMAGANIA DOTYCZ ACE PRZEDMIARU | OBMIAR ROBOT

Przedmiar i obmiar rob6t nalezy prowadzi¢ zgodnie z STWiIORB

Jednostkg obmiarowa robét objetych niniejsza Specyfikacija jest:

- m? - dla robot tynkarskich, impregnacyjnych i oktadzin,

llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Zamawiajacegdo (Inspektora nadzoru) i sprawdzonych w naturze

8 OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT
Odbiory roboét prowadzi¢ zgodnie z warunkami og6lnymi okreslonymi w STWIORB i umowie

9 OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH I PRAC
TOWARZYSZACYCH
Roboty tymczasowe i prace towarzyszace nalezy uwzgledni¢ w narzucie kosztéw posrednich

10 DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1 Normy

1. PN-EN 197-1:2002 Cement - Czes¢ 1. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku

2. PN-EN 197-2:2002 Cement - Czes¢ 2: Ocena zgodnosci

3. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu Specyfikacja i pobieranie prébek

4. PN-EN 459-1:2002(U) Wapno budowlane — Czes$¢ 1: Definicje, wymagania i badania

5. PN-EN 459-2:2002(U) Wapno budowlane — Czes$¢2: Metody badan

6. PN-70/B-10100 Roboty tynkowe - Tynki zwykte - Wymagania i badania przy odbiorze
7. PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane - Masa tynkarska do wypraw pocienionych
8.

PN-B-10106:1997/Az1:2002 Tynki i zaprawy budowlane - Masa tynkarska do wypraw pocienionych
(Zmiana Az1)

9. PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane — Suche mieszanki tynkarskie

10. PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie — Specyfikacja

11. PN-EN 20132:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie — Zastosowania

12. PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu- Czes¢ 2. Domieszki do betonu-
Definicje, wymagania, zgodnos$¢, znakowanie i etykietowanie

13. PN-EN 12004:2002 Kleje do plytek

10.2 Inne dokumenty

Inne dokumenty odniesienia okresla STWIORB oraz Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6
lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.
U. z 2003 r. Nr 48 p6z. 401).



